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第一章：序言 

一、产品简介： 

1、本产品主要适用于各种 PET 塑料、铁质、铝质及纸质罐等的圆瓶封口包

装，产品设计先进、结构合理，并且操作简单，是食品、医药、茶叶和

化工等行业的必备理想包装设备； 

2、本产品外观主体采用全不锈钢材料制作，外形简洁美观，符合大多数标

准生产车间设计要求； 

3、本产品各零部件加工精密，生产技术和工艺等经过本公司长时间客户经

验的沉淀和不断改良，重点部位采用独特设计，强度高，噪音低，封口

性能好； 

4、本产品均符合国家标准、部颁标准、企业标准的规定，并经严格检查和

测试全格后，才许可出厂； 

5、全自动生产线设计，极易与灌装系统，称重充填系统或贴标系统组成流

水作业生产线； 

 

二、性能描述： 

1、采用四个封口轮两两对称安装，其中两把刀完成卷边，另外两刀完成压

边，原理简单，调节方便，受力平衡； 

2、采用最新一代机械设计，封口过程罐体不旋转，只是封口滚刀旋转完成

封口，可靠安全，特别适合易碎产品及液体产品封罐包装； 
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3、滚刀及压头采用 Cr12 模具钢加工处理制造，经久耐用，封口性能好； 

4、采用触摸屏界面，使用起来极为简单，清晰； 

5、自动检测有瓶下盖，无盖不封口，盖子不够进行报警，电路控制设计合

理安全； 

6、全机电器及气动原件均采用国内外知名厂家产品，质量可靠稳定； 

 

三、主要参数及注意事项： 

1、封罐头数：1 个 

2、封盖滚刀数：4 把（2 把头刀 2 把二刀） 

3、封罐速度：40～60 罐/分钟  

4、封罐高度：40-200mm 

5、适用瓶型直径：35-100mm 

6、工作温度：0～45℃，工作湿度：35～85% 

7、工作电源：AC380V 50/60Hz 

8、总功率：1.9KW 

9、重度：600KG（约） 

10、外形尺寸：3000*2500*2000mm 

11、气源气压：0.4～0.8MPa  流量 0.15 立方/分钟 

12、安装地点：水平，无振动 

13、设备外壳必须接安全可靠的保护地线； 

14、远离或屏蔽较大的干扰； 

15、应用在食品包装时必须在无菌、无尘车间中进行； 
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16、禁止撞击或重压； 

17、运行前后应检查机械各部位螺丝有无松动； 

18、运行后应在运动部位加润滑油； 

19、维修、清理机器时必须切断机器电源； 

20、当电气部分出现故障时，禁止非电子工程技术人员对其进行维修； 

21、机器运行时，禁止将人体各部位靠近机器各旋转位置； 

22、使用空压机时，气源必须稳定，不能小于 0.5Mpa，且必须使用干燥机，

确保进入气缸的气源保持干燥，提供使用寿命； 

 

第二章：设备工作原理 

 

一、设备动力设计原理： 

将瓶子送入氮气密室中，功率为 1.5KW，转速为 1400r/min 的 YS90L-4

异步电动机经三角皮带轮齿轮、涡轮、分度盘等联动机构将拨盘进行减速

并可以进行相应时间的停顿，在停顿时气缸将罐子顶到压头位置，同时第

一、第二道滚封轮在两组齿轮的差速下分别驱动与压头配合，完成一个罐

的滚封过程，之后罐子降下，在拨盘的带动下进入输送轨道完成一次工作

过程。 

 

二、设备封口设计原理： 

该设备采用二重卷封原理，利用盖边与罐边经过咬合折叠压平的步骤，



  广州市喜泰包装设备有限公司 

    地址：广东省 广州市 从化区城郊街荷村第十七工业园 电话:400-072-0238  

从而达到密封的效果。形成步骤如下： 

  1、将罐盖盖于罐胴头上，使罐缘嵌合于罐盖之盖缘内侧开口部。 

  2、利用托罐盘压力，将罐身向上托，使罐盖嵌合于压头。 

  3、第一卷轮向内包卷盖缘，一面绕着盖缘作相对的旋转运动，一面向轴心

施加压力。 

  4、第一卷轮完成动作后，第二卷轮接着将第一卷轮所形成的第一卷封压紧

而成第二卷封时，卷封工作完成。 

  5、托罐盘向下，将封好的罐带离压头。其形成步骤如图 1 所示： 

 

                        图 1 
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三、自动下盖原理： 

        该设备安装的自动光电眼检测到到达工位的罐子时，会将检测信号发送

到主控电路，主控电路再依据设计要求指挥下盖装置进行工作让下盖气缸完

成一次开合动作使一个盖子下落到上拨盘的凹槽中，从而达到自动下盖的功

能。自动下盖装置实物及原理如图 2： 

      下盖气缸通气后伸出气缸干，通过下盖拉杆将下盖刀片进行相对运动将

下盖槽中的 1 个瓶盖松掉，落入拨盘的卡位中。 

 

                   图 2 
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第三章：设备操作说明及功能描述 

1、开通电源（三相四线）； 

  2、开通气源，检查启动三联件气压表气压是否正常；氮气气压是否正常； 

 

3、开启电箱的开关进入开机界面（图 3） 

 

图 3   
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  1、选择语言，点进入系统（图 4）； 

  

                             图 4 

4、点击屏幕的“自动操作”按钮进入自动工作画面（图 5）； 

 

图 5 
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5、点击“启动运行”按钮即开始机器运转； 

  6、点击“停止运行”按钮即停止机器运转； 

  7、“手动氮气开关”氮气开关按钮； 

  8、“转动频率”指的是封罐电机转动的速度（最高不超过 50） 

（二）、功能描述： 

  1、“手动操作”画面（如图 6） 

 

                             图 6 

    “入瓶”按钮：手动开启/关闭入瓶气缸； 

“托盘升降”按钮：手动开启/关闭升降气缸； 

“出瓶”按钮：手动开启/关闭出瓶气缸； 

“输送带”旋钮：手动开启/关闭输送带； 

“拦瓶”按钮：手动开启拦瓶气缸； 

“手动落盖”按钮：手动开启一次放盖气缸，完成一次下盖动作； 
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“封口点动”按钮：手动控制封口电机工作； 

 2、“参数设置”工作界面功能（如图 7） 

                        

  

                              图 7 

     “落盖时间”：落盖机构打开到关闭之间的时长,气压稳定的情况下不需

要调节开启机器自动工作； 

     “检盖时间”： 检测封口前一个工位上是否有盖,根据生产速度稍微调节； 

     “落盖延时”： 拦瓶气缸打开到下盖气缸打开的时间； 

     “堵瓶延时”：检测出瓶后输送带中堵瓶停机的时间； 

“缺盖进瓶”： 盖槽检测到缺盖后,允许设置的数值,让瓶子进入转盘继

续生产； 

“转盘清料”： 由于缺盖停止进瓶后,允许设置的数值,继续完成封口动作； 

   



  广州市喜泰包装设备有限公司 

    地址：广东省 广州市 从化区城郊街荷村第十七工业园 电话:400-072-0238  

3、“信号检测”画面（如图 8） 

    

                                 图 8 

注意用于检测各项输入及输出项目的工作是否正常 

第四章：设备调试和维护 

 

 一、设备调试； 

1、滚刀的调试：如下表； 

（！特别注意：滚封轮一共有四个，其中两个为第一道封滚轮，主要有

卷边的作用，对称安装，另外两个为第二道封滚轮，主要有压边的作用，

同样为对称安装。两个头道滚封轮先进入并完成后，再到另外两个二道

滚封轮进入工作。 

     设备由于在长时间运行或其它客观因素的改变，封滚轮可能会有返
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松现象，封口 效果会变得不理想，这就需要我们对设备进行维护，重

新调试。调试的最关健就是将滚封轮与压头的距离调整到合适的距离。） 

 

 

 

调试方法 

1. 先调节头道滚封轮，再调节二道滚封轮； 

2. 为了方便表述，我们将四个滚封轮编号为 1,2,3,4 号，其中 1 号和 

3 号为头道滚封轮，2 号和 4 号为二道滚封轮。 

3. 按点动开关，刀架旋转，观察 1 号滚封轮连接着的小轴承，待小轴

承上到凸轮的最高处时停下，根据杠杆原理，此时 1 号滚封轮正处

在工作时的位置。 

4. 调整 1 号滚封轮上的水平与垂直调节螺丝，将 1 号滚封轮与压头的

水平和垂直距离调整到合适的位置（滚封轮刀槽下沿外侧距离压头

外沿 0.5mm 左右，滚封轮刀槽上沿比高头上沿高 0.5mm 左右，并

与压头上沿咬合重叠 0.5mm 左右） 

5.用同样的方法调整 2 号，3 号和 4 号滚封轮； 

6.当调节完成后，将调节过的螺丝全部拧紧； 

7.滚刀调节完成，进行试封，再根据试封结果进行调整相应滚封轮与

压头的距离。 
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4、调机要点及图解： 

序号 细部详图 说明 

1 

 

当小轴承上到对应小凸轮的最高点时，

根据杠杆原理，此时就是滚刀离压头距

离最近的时候，也是滚刀最关键的运行

时间，在这个位置就要调整滚刀与压头

的距离。 

关键：小轴承上到凸轮最高点，调整滚

刀与压头距离。 

2 

 

1、调近距离：将紧定螺丝稍微松开一

点，然后通过转动滚刀轴就可以； 
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3 

 

示图左侧为滚刀中的第一刀，刀口槽比

第二刀深且有勾形槽，在封罐过程中起

着卷边的作用。图中显示第一刀与压头

之间的距离参考 

4 

 

示图右侧为滚刀中的第二刀，刀口槽较

平滑没有勾形槽，二刀在封罐过程中起

着压边的作用。图中显示第二刀与压头

之间的距离参考 
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二、机器的保养维护： 

1.用户若能按照本说明书的规定，正确使用和维护封罐机，可达到运行可靠，

延长使用寿命的目的。 

2 操作者应当了解封罐机工作基本原理、性能和操作要点。 

3 当班主管负责监督操作者正确、合理使用封罐机及日常维护。 

4 操作要点及注意事项： 

1）.检查各部件是否润滑良好，各紧固件有无松动。 

2）. 检查各固件有无松动，电源线有无破损。 

3）.检查气源是否含有过多水汽，管壁上是否有水珠，过多的水汽会使部

份零部件烧件。 

4）.严禁拉扯和压电源线。 

5）.严禁用水冲洗机体（只可用湿布擦洗） 

6）.严禁敲打压盖、托盘和滚刀。 

7）.因机架内部依靠多个齿轮及导杆进行变速及传动完成设备运作，每天

在机器运行前，要在各运转部位加注润滑油。。 

 

 

 

5 

 

如果转盘走位的的时候，打开机罩

门，将图中的螺丝稍微松一下，将转

盘调整好后再上紧螺丝 
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三、常见异常现象及其排除方法 
 

序

号 
异常现象 可能的原因 排除方法 

1 
罐盖上沿起丝，有刮伤痕

迹，手感锋利 
第二刀太低 二刀稍稍调高 

2 
罐盖封口外压至扁平并有

刮伤痕迹 

第二刀离压头的距离太

小 

第二刀与压头距

离稍稍调大 

3 
封口处有小牙印或突出小

点 
第一刀与压头距离太大 

第一刀与压头距

离稍稍调小 

4 
罐子一侧封盖封口效果良

好，另一侧有质量异常  

罐子与压头不对中或不

平行 

检查不平行的原

因 

5 
封口卷边较窄，封口缝隙偏

大 
第二刀太高 第二刀稍稍调低 

6 封口卷边不平整或弯曲 
托盘的高度偏小，顶起

罐子高度不够 

将整个机头往下

调整 

7 
封完后不会自动落下，取下

困难 

托盘的高度偏大，顶起

罐子过高 

将整个机头往上

调整 

8 
封口质量时好时坏，滚刀与

压头距离怎么调也调不好 

盖子与压头不匹配，存

在虚位，或者压头偏小

盖子没有完全套入 

重新匹配新的压

头 
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安全生产注意事项 
1、 本设备必须连接地线； 

2、 安装地点：水平，无振动 

3、 气源气压：0.4～0.8MPa  流量 0.15 立方/分钟 

4、 开机前检查电源及气源； 

5、 开机前用手动按钮测试各项功能的顺畅； 

6、 开机前检查急停开关是否断开； 

7、 远离或屏蔽较大的干扰 

8、 禁止撞击或重压； 

9、 运行前后应检查机械各部位螺丝有无松动； 

10、 出现故障时应按下急停开关，不能先打开机门 

11、 维修、清理机器时必须切断机器电源； 

12、 当电气部分出现故障时，禁止非电子工程技术人员对其进行维修； 

13、 机器运行时，禁止将人体各部位靠近机器各旋转位置； 

14、 运行后应在运动部位加润滑油； 

15、 使用空压机时，气源必须稳定，不能小于 0.5Mpa，且必须使用干燥机，

确保进入气缸的气源保持干燥，提供使用寿命； 

 

在使用前，请仔细阅读此说明书并妥善保管。 

注：本说明书上的所有内容均经过认真核对，如有任何印刷错漏或内容上的

误解，最终解释权归本公司所有；所购买产品，请以实物为准。 


