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一、 概述 

本公司研究开发的全自动直线式封杯机，采用不锈钢机身，落杯、灌装、封

口、出杯一次完成，严格符合食品卫生的要求。 

本机开机使用时不需要做复杂的调试，操作简便，采用 PLC 控制系统，自

动化程度高，性能稳定，经久耐用。 

二、 结构特点 

1、本产品机身采用专用钢材焊接而成，经特殊处理后，造型美观、光亮整洁，

整机上部与食品接触部分均由不锈钢材料制成，符合食品卫生条件。 

三、 产品主要技术参数 

电压 220V 

功率 2KW 

产量 1800 杯/小时 

温度 0-400℃ 

密封材料 PP、PE、PET 

四、 使用说明 

1、机器结构图 

 

1.送杯输送带  2.分杯系统  3.无杯检测  4.放膜片  5.封口 

6.出杯  7.出杯输送线  8.操作面板  9.转盘 

2、准备工作 

(1) 于机器电气箱接电源处，引入 220V/50HZ 电源，并可靠接地。 
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(2) 于机器下方接气源处，用相应的铝塑管接入气源。配用空气压缩机    

（7.5KW，1m
3 储气罐），排气量不得小于 0.5 m

3
/min。 

(3) 以上准备完毕便可进行调试，操作。 

3、调试与操作 

(1) 先将空气压缩机打开充气，正常空压机使用气压为 0.6MPa-0.8MPa，气

源干净、充足是保证气缸正常工作的先决条件（各厂家应选配油水分离

器）。 

(2) 打开控制柜内总开关，指示灯亮，表示机器已接通电源。 

(3) 待气压表达到足够气压后，打开“电源”开关，指示灯亮，表示接通控

制电路电源，输送装置进入工作状态。 

(4) 上述工作确实后，将膜片放入放膜装置。 

(5) 热封膜加热，将温控开关打开，温控表启动加热，将温度控制表设置至

一般材质适合的温度（180℃-230℃），预热时间约 10 分钟左右，若温度

指示器温度不在升高时，就表示已达到设定温度值。 

(6) 将开关打到“自动”档，按下“启动”按钮，指示灯亮，输送带进入工

作状态。切换到工作模式，打开落杯、放膜片，封口，出杯开关。按下

启动按钮机器开始启动。 

(7) 进杯输送带间歇式运行，人工将待封口的杯子放在输送带上，输送带左

侧有一光电开关，控制输送带上杯子停止的位置（若杯子与分杯爪子中

心有偏差，可左右调节左侧光电来控制杯子停止的位置），输送带最右侧

有分杯爪子，爪子下方有一光电开关检测此时是否有杯子，当第一个杯

子输送到分杯爪子正下方时，此时光电检测到有杯子，驱动分杯气缸移

动到气缸中位磁控位置，当第二个杯子输送到分杯爪子正下方时，此时

光电检测到有杯子，驱动分杯气缸到达气缸左位磁控位置，然后气缸归

位到达右位磁控位置进入下一轮分杯工作。 
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(8) 此时进杯平台上有两个待进入转盘的杯子，两个杯子正下方各设有一个

光电检测时候有杯子在等待入转盘，此时两个光电灯显示亮。待转盘下

一次停止的时候，送杯系统将杯子送入转盘。 

(9) 当杯子送入转盘后，到达无杯检测工位时，此时光电检测到有杯子，程

序开始记忆，在杯子到达下一个放膜片工位时，会自动放入膜片，在封

口工位时，会自动封口。若光电没有检测到杯子，转盘到达下一工位不

会自动放膜片与封口。（无杯检测仅在工作模式起作用，需打开放膜片与
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封口开关） 

(10) 当转盘内的杯子走到出杯位置时，出杯系统会将杯子顶起，勾杯输送带

上送出。 

4、参数说明 

 

暂停（停机）时间：转盘分转位与停留两个状态，停机时间可增加转盘停留的时

间。 

输送带停顿时间：送杯输送带停顿的时间，根据人工放杯子需要的时间设置。 

吸膜片时间：吸盘吸住膜片的时间，一般设 1.7~2秒。 

封口时间：根据杯子与膜片的材质设置，一般设 2秒左右。 

五、 注意事项 

1、使用前请注意电机的运转方向（即转盘转动方向，按箭头的方向运转）。 

2、采用杯子必须规格统一，符合要求，不得变形，不得卡死。 

3、通过凸轮调节各部分和工作时间的协调。 
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1、分割器  2、凸轮  3、接近开关 

4、电气及气阀部分绝对不可有水渗入，并保持干燥。 

六、 调整方法 

1、气缸的调整：灌装、封口的运动速度可根据实际要求，对气缸一侧的节流阀

进行调节，调至最佳速度。 

2、使用压力的调节：通过气源二联件和减压阀调节。 

注：各部分调整必须协调，调整时务必仔细阅读本说明书！ 

七、 设备维护与保养 

1、操作前必须详看说明书，熟悉调整和使用方法。 

2、必须定期更换分割器的润滑油。 

分割器内部零件的磨损会对分割器的精度造成不良影响，所以在使用时一定

要注意分割器内部是否已加注润滑油，且油量不可少于分割器容积的 1/3。首次

更换润滑油为运转 500-1000 小时后（约 2-4 个月），此后每隔 3000 小时（6 个月

至一年）更换一次。 

3、各活动部分（如轴承、滑动导杆部分）必须每班加少许润滑油（以不滴漏为

限）。 

4、气源二联件需及时加油并放水，以保证启动元件的正常运转。 

5、为保证食品卫生，使用前后务必用毛刷和水清洗擦拭干净。 

6、封膜表面经常保持清洁光亮，不得碰伤及刮痕。 

7、必须定期检查机身内部的电磁换向阀，凸轮控制装置。 

8、定期检查各机械联结有无松动。 

八、 故障分析及排除方法 

机器运转出现故障，应进行具体分析判断是否符合使用要求，故障属于哪一

部分（机械、气动或电气），根据工作原理进行检查、维修、调整。 

机器运转过程中若出现过载阻滞、电机空转，此时应马上按下“急停开关”

按钮，关闭电源，检查原因，排除故障。 

常见故障分析、检测及排除方法见下表： 

常见故障 分析、检测及排除方法 
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气缸不动 

1、检查气源是否正常，消声器是否堵塞，气路有无漏气。 

2、按动电磁阀手动按钮，检查气缸运行情况，能正常运行证

明气缸无损坏。 

3、检查电磁阀线圈是否烧坏。 

4、“手动”工作正常，“自动”无法工作，接近开关离凸轮距

离太远（正常 3-5mm）或接近开关烧坏。 

5、新气缸活塞与气缸配合较紧，可松开滑套螺钉，使其运行

一段时间后锁紧，并保证良好润滑。 

分杯不正常 

1、检查杯子停留位置是否与分杯爪子中心对齐，若不对齐可

调节输送线左侧的光电位置。 

2、分完一个杯子处于分杯中位位置时，分杯爪子是否有足够

的空间给第二个杯子进入。 

3、分杯爪子下方的光电是否调节好检测距离，有杯子照到的

时候灯亮，杯子被勾走之后灯熄灭。 

送杯不正常 
1、顶起接杯气缸，是否对准模板。 

2、顶起后接杯盘高度是否比杯子略低。 

放膜不正常 

1、放膜装置是否对准模板。 

2、膜片是否符合规格。 

3、吸盘是否接触到膜片。 

4、放膜时间是否合适，未到达最下方时膜片已经被放掉，请

增加吸膜片时间。 

5、吸盘吸力不足无法吸动膜片，检查气压是否足够，真空发

生器排气口的消声器是否被灰尘堵塞。 

封口不牢 

1、气压是否正常。 

2、温度是否设置恰当（电热管有无烧坏、温控表是否失灵）。 

3、封膜材料质量是否符合要求。 

4、封合时间太短，增加封口时间。 

5、定期清理加热烫头，保证其工作面光洁。 

出杯不正常 1、气压是否正常。 
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2、顶杯装置是否对准模板。 

3、推杯气缸是否正常。 

电磁阀经常损坏 气源没有经过净化，应加净化器。 

 

 


