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前  言 
 

我公司是一家专业生产及销售各种定量灌装、封口、贴标等系列包装设备的股

份制企业。公司集研发、设计、生产、营销为一体，产品畅销全国及海外各地。主

要用于茶叶、食品饮料及医药制品等行业的产品包装。 

公司位于中国华南地区核心城市广州市，依托发达便利的城市交通，公司已发

展成一家全国知名包装机械生产企业，并建立良好的市场口碑。 

公司一直非常注重现场管理、质量控制与服务跟进，通过生产与营销团队的不

懈努力，公司业务已扩张至全球 30 多个国家，品牌竞争力还在不断提高。 

企业创办人及团队有着将近十年的包装机械研发、生产和客户维护的经验，每

一个产品都有成熟的技术，长期的经验沉淀，并经过严格的质检和测试标准。 

我们的经营理念是“质量为本、技术创新、诚信服务、持续改进”，选择我们，

也就选择了高质量的出品，我们期待与您合作，热烈欢迎新老客户来电洽谈！！ 

联系我们: 

广州市喜泰包装设备有限公司 

地址：广东省广州市从化区城郊街荷村第十七工业园 电话:400-072-0238 
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如不遵循安全须知规定，容易引起人员受伤及设备受损。 

1. 安全须知与安全装置 

1）安全须知 

在保修期间，未按本操作说明操作而引起的故障，由使用者承担。因此，在您操作之前，应

先阅读本操作说明书! 

下列安全提示主要涉及双头液氮旋盖机的使用。在使用双头液氮旋盖机时，要注意本机操作

说明书中的安全提示。 

概述： 

a. 使用前必须核对供给电源，确保输电线路承载电流不小于产品最大工作电流。同时根据

安全用电规程，电源必须装漏电保护开关。 

b. 设备外壳必须接安全可靠的保护地线 

c. 严禁用湿手“闭合”或“断开”电源总闸，闸座必须为防水结构。 

d. 防止电源线接触热源、油、锋利刀刃等。勿将电源线置于路口，以免电线损坏。 

e. 用户在进行保养和维修前，必须切断电源。 

f. 如电机、电器发生故障，用户必须请专业维修部门进行维修，以免发生危险。 

g. 严禁儿童及未经培训的人员操作。 

h. 当设备供电线或重要部件损坏时，禁止使用产品。 

i. 为保证设备的安全使用，应使用我司提供或认可部件。 

j. 无关人员禁止靠近该设备，避免发生危险。 

k. 工作时要密切注视机器的运转情况，出现异常应立即关机，请专业修理人员进行检查修

理。 

2）安全装置 

装置 功能 

急停按钮 急停按钮（红色的）。当急停按

钮被按下的时候，所有的机械运

动将会立刻停止。钮扣能顺时针

方向旋转松开。在钮扣被释放之

后，所有的动作需重新初始化。 
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总电源开关 

 

在 ON位置的时候，数字显示 1

时请非专业人员勿打开电气箱门 

主气源 

 

主气源关闭后，机械部分能够自

由移动，以避免移动机械部分时

发生危险。 

主开关与保险 

 

过电流保护与漏电保护 

 

2. 产品介绍及工作原理 

1）产品介绍 

本设备采用最新技术研发，吸取国内外优秀设备经验，使用 PLC控制系统，人机界面操作。

在最高的运行效率下提供最优秀、最可靠的生产能力。该机的各转动部件，全部设计为箱式结构，
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以改善防尘与润滑、降低噪音、便于维修，同时也保证了产品的洁净及设备的清洗。该机与产品

接触部分均采用不锈钢或无毒、化学性能稳定的非金属材料制造，并进行了高精度抛光。 

2）工作原理 

运输带把容器送到转盘，在 PLC系统精密控制下把容器准确送到充氮气嘴下，自动夹取容器

到工位，抽真空后充入氮气，后自动送盖，旋盖并封口，延长保质期。为以后工艺流程做好前期

准备。 

请您在使用机器前先仔细阅读本说明书，以便更规范的维护机器，得到最佳的工作状态。 

3. 主要技术参数 

名称  技术参数 

工作气压（Ｍpa） 0.6～0.8 

主工作电源（V） 交流 220 

总功率(Kw)  2 

重量（Kg） 约 300 

外形尺寸 约 5520*2190*105 

封罐速度（分钟/罐） 50～60 

 

4. 安装与调整 

1) 开箱后，请您首先做好以下工作： 

a. 仔细核对产品备件及工具清单里的配件。 

b. 检查机器各部分是否有损坏，基本功能部件有无缺少，包括另箱包装的部件，并将它们

重新安装到主机上。 

c. 检查设备有无变形等。 

d. 检查所有电器组件是否固定，接触是否良好，并连接好控制系统各电线电缆。 

控制系统属于精密装置，在开箱时务必请小心轻放，避免碰坏 

开机前请务必详细阅读本机的使用说明书 

2) 操作环境 

a. 环境温度：不论本设备内有无工作，该机的工作环境温度应该在 5-40℃之间。 

b. 相对湿度：该机的工作环境相对湿度范围应在 20-85%。 

c. 运输保管：该机可在-25—55℃的范围内被运输及保管。在 24 小时以内，它可以承受不
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超过 65℃的高温。在运输过程中，请避免过高的湿度、振动、压力及机械冲击。 

3) 安装场地： 

a. 机器占地面积参见本机外形尺寸。 

b. 请在洁净、通风环境条件下运行机器，避免因灰尘等影响产品质量； 

c. 请不要把机器安装在有振动和电、磁干扰源附近； 

d. 机器后部留有可对设备进行维护、保养的空间。 

4) 接入电源 

把电源插头插进 AC220V电源插座。安装并确认电气柜和机器外壳对地连接是否完好，系统接

地阻抗必须小于 4欧姆。电源是否与机器标牌这电压相同，检查所有接插处是否插牢。 

5) 连接气源与气压设置 

a.将设备接入气源，检查气压是否超过气源三联件的使用范围，是否达到设备工作所需的 

0.6～0.8Mpa。先通一段时间压缩空气，检查气压是否稳定可靠，压缩空气是否过于潮湿，无法

使用。 

b.请将气压调节为需要的气压值。如需要 0.5Mpa步骤如下： 

 

1、 气源打开后自检。 

2、 上面的旋钮开关，顺时针旋转，压力表数值增大，将压力值调节到 0.5Mpa 

3、 上面的旋钮开关，逆时针旋转，压力表数值减小，将压力值调节到 0.5Mpa 

6) 综合检验 

a. 检查空气开关是否完好。 

b. 操作面板上的紧急停止按钮是否已释放，并确认该按钮已完全释放。 

c. 检查是否有漏气现象存在。 
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d. 动态测试时，确保洁净室内噪声不得超过 70dB。 

7) 设备调整 

根据生产线高度，调节地脚高低（注意平衡）。根据罐的外径及高度，放松螺丝，调节夹具到适

当位置即可。 

5. 操作界面介绍 

1）开机画面:右下角选择语言，中文或英语，进入系统 

2）自动画面 

启动运行：点击后设备进行运行 
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停止运行：点击后设备暂停目前的动作 

不复位转盘运行：系统不复位转盘运行 

运行暂停：运行动作暂时停止 

清零：当班产量数清零 

清料模式：清料模式运行 

累计产量：计算出总产量 

生产速度：每分钟内封罐速度 

清料数：把精料数清零 

3）手动操作画面 

手动操作画面中，点击各个开关可单独操作各个部件 
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4） 运行参数画面 

注意：设置参数时，在不清楚的情况下，先从最小值设置，以防产生不必要的损失！ 

进瓶时间：设定进瓶时间范围值 0.2-2（秒） 

打盖时间：设定打盖时间范围值 0-2（秒） 

前瓶加氮时间：设定前瓶加氮时间范围值 0-1（秒） 

吹盖停止延时：设定吹盖停止延时时间范围值 0-5（秒） 

旋盖正转时间：设定旋盖正转时间范围值 0.1-3（秒） 

旋盖反转时间：设定旋盖反转时间范围值 0.1-3（秒） 

提升机停止延时：设定提升机停止延时范围值 0.1-30（秒） 

提升机启动延时：设定提升机启动延时范围值 0.1-30（秒） 

旋盖电机#1扭力：设定旋盖电机范围值 1-999 

旋盖电机#1速度：设定旋盖电机旋转速度范围值 1-999 

旋盖电机#2扭力：设定旋盖电机范围值 1-999 

旋盖电机#2速度：设定旋盖电机旋转速度范围值 1-999 

转盘手动速度：设定转盘手动速度范围值 0-99 

转盘自动速度：设定转盘自动速度范围值 0-99 

转盘点动速度：设定转盘点动速度范围值 0-99 

旋盖先反旋再正旋：旋盖先反旋后再正旋 

旋盖电机长转：旋盖电机长转 
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5）信号检测 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意用于检测各项输入及输出项目的工作是否正常 
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6）公司简介画面 

6. 维护与保养及故障分析及排除 

1） 维护与保养 

通过擦拭、清扫、润滑、调整等一般方法对设备进行护理，以维持和保护设备的性能

和技术状态。 

基本要求：清洁、整齐、润滑良好、安全 

基本内容：日常维护、定期维护、定期检查、精度检查 

设备的三级保养：日常保养、一级保养、二级保养。 

日常保养：设备的日常保养由操作者负责，班前班后由操作工人认真检查。擦拭设备各处或

注油保养，设备经常保持润滑、清洁。班中设备发生故障，要及时排除，并认真做好交接班

记录。 

a. 一级保养：对设备进行局部拆卸、检查、清洗；疏通油路，更换不合格密封件；调整设

备各部件配合间隙，紧固设备各个部位，电气部分由维修电工负责。 

b. 二级保养：擦洗设备、调整精度，拆检、更换和修复少量易损件，润滑系统清洗换油，

电气控制系统检查修理，并进行调整紧固。 

2） 故障分析及排除 

问题 可能的原因 处理方法 

打开电源，触摸屏

没显示 

电源开关，开关电源，保险

损坏 
用万能表检测各输入输出有没有电压 
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气缸不动作 
空压机没开或关闭气压阀，

气压没达到工作气压值 

检查空压机，气压阀有没有关闭，气压表气

压有没有达到工作气压值 0.6Mpa， 

启动动行设备不动

作 

按下急停开关，有检测点没

复位 

打开急停开关，打开信号检测画面，看看有

那些信号不正常 

输送带不动作

 

调节器电源开关没开，速度

旋钮没有调节 
打开调节器电源，调节速度旋钮 

 

7. 保修与售后服务 

 客户服务简介 

感谢您对广州喜泰的信赖及支持，我公司十分重视产品售前和售后服务，以先进的技术，一流

的技术服务人员来为您提供最快捷，最热情的服务， 服务承诺如下： 

第一条：售前咨询 

如果你对我公司的产品感兴趣，有购买意向，我们可以为你提供详细的资料，可以来电咨询，以

便您对我们产品做详细的了解。 

我们可以根据你的要求为你设计适用于你生产的产品。 

第二条：使用指导 

在你购买本公司的产品后，我们派专业技术人员到贵公司安装、调试、及操作培训，待机器运转

正常，工人能熟练操作后，我司技术人员方可离厂。 

第三条：机器维护 

我公司的所有产品从你购买日起保修期为一年，在保修期内，我公司派专业技人员及时上门无偿

维护，一切费用由我公司承担。 

保修期后我公司派专业技术人员及时上门维护，也只收取成本费用。 

实行终身跟踪服务制。 
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8. 电路原理 

 

 

 

 


